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ABSTRAK

Maria Eufrasina Martilo. Nim : 2018410729 : Pengendalian Persediaan
Bahan Baku Dalam Meningkatkan Kelancaran Proses Produksi Pada CV.
Sumber Kasih Permai Ende. Skripsi. Program Studi Manajemen Fakultas
Ekonomi Universitas Flores.2022. Pembimbing (I) : Bapak Lambertus
Langga, SE.,M.Sc Pembimbing (II) Maria Endang Jamu, SE.,MM

Tujuan penelitian ini untuk mengetahui Pengendalian Persediaan Bahan
Baku Dalam Meningkatkan Kelancaran Proses Produksi Pada Cv. Sumber Kasih
Permai Ende Dengan Menerapkan Metode Material Requirment Planning. Bahan
baku yang digunakan adalah kayu. Cv.Sumber Kasih Permai menggunakan kayu
untuk menghasilkan meja, kursi, lemari, pintu, kosen dan jendela.

Jenis penelitian yang digunakan dalam penelitian ini adalah pendekatan
deskriptif kuantitatif dengan sumber data yang digunakan adalah data primer dan
data sekunder. Data yang diperoleh dalam penelitian ini adalah CV. Sumber Kasih
Permai Ende. Pengumpulan data yang digunakan dengan cara observasi,
wawancara, dan dokumentasi.

Hasil penelitian ini menunjukkan pengendalian persediaan bahan baku
menggunakan Metode MRP dengan teknik Lot Sizing dimana metode-metode Lot
Sizing yang digunakan adalah Lot For Lot, Economic Order Quantity (EOQ) dan
Period Order Quantity (POQ), serta menggunakan peramalan dengan Metode
Exponential Smoothing untuk mengetahui kebutuhan bahan baku dimasa
mendatang berdasarkan hasil perhitungan MSE terkecil, maka metode yang
terpilih yaitu Metode Exponential Smoothing dengan nilai 43. Berdasarkan hasil
perhitungan MRP dengan teknik Lot Sizing yaitu POQ dengan menghasilkan total
biaya Rp 937.197 Pemesanan bahan baku yang paling minimum yaitu teknik POQ
digunakan sebagai solusi untuk pengendalian persediaan bahan baku pada CV.
Sumber Kasih Permai Ende.

Kata Kunci ; Peramalan, Material Requirment Planning, Lot Sizing, Bahan
Baku, Proses Produksi



xi

ABSTRACT

Maria Eufrasina Martilo. Nim : 2018410729 : Inventory Control of Raw
Materials in Improving the Smooth Production Process at CV. Source of
Love Permai Ende. Thesis. Management Study Program, Faculty of
Economics, University of Flores. 2022. Advisor (I): Mr. Lambertus Langga,
SE.,M.Sc Advisor (II) Maria Endang Jamu, SE.,MM

The purpose of this study is to determine the Control of Raw Material
Inventory in Improving the Smoothness of the Production Process at Cv. Sumber
Kasih Permai Ende By Applying Material Requirement Planning Method. The
raw material used is wood. Cv. Sumber Kasih Permai uses wood to produce
tables, chairs, cupboards, doors, frames and windows.

The type of research used in this study is a quantitative descriptive
approach with primary data and secondary data as sources of data. The data
obtained in this study is CV. Source of Love Permai Ende. Data collection used
by observation, interviews, and documentation.

The results of this study indicate that raw material inventory control uses
the MRP method with the Lot Sizing technique where the Lot Sizing methods
used are Lot For Lot, Economic Order Quantity (EOQ) and Period Order Quantity
(POQ), as well as using forecasting with the Exponential Smoothing Method for
knowing the future raw material needs based on the results of the smallest MSE
calculation, the method chosen is the Exponential Smoothing Method with a value
of 43. Based on the results of the MRP calculation using the Lot Sizing technique,
namely POQ, which produces a total cost of IDR 937,197 The minimum ordering
of raw materials, namely the POQ technique, is used as a solution for raw material
inventory control at CV. Source of Love Permai Ende.

Keywords ; Forecasting, Material Requirement Planning, Lot Sizing, Raw
Materials, Production Process
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